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"poingons) facilement interchangsables..

- "OPTINA" LEUR VITESSE ET LEUR FACILITE D'!ENTRETIEN EN

. MACHINES A PERFORER "OPTIMA"
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Ia fixité des films dépendant en grande A
partie de la qualité de leurs perforations, il est in-
dispensable que la pellicule soit perforée avec une :
précision rigoureuse. Ceci s'applique aussi bien aux:
énulsions négatives -pour la prise de vues- qu'aux
émulsions positives ~pour le tirage et la projection.

: A cet effet, une machine A perforer doit £
étre absolument indéréglable, easurer une coupe parfeitet”
et posséder des organes de perforation (matrices et

Nos différents types de machines "OPTIMAM
répondent entiérement a cos conditions tant pour la
pellicule de 35 m/w que pour celles de 17 w/m 5, de
16 m/m, de’9 w/m 5 ot de B m/m. :

Dans 1'OPTIMA %5 m/m par sxemple, la
perforation esi assurée par une paire de poingons ef-
fectuant simultauément un tron de chaque cété de la
pellicule, Cette méthode assure une exactitude et une -
régularité parfaites, la distznce entre chaque trou,

Eur wne mdme rangée. étan* ohligatoirement toujours
la mZme. . : :

La pellicule est parfaitement guidée dans
un canzl double cniiéremcnt monté A galets afin d'éviter
tout rsique de rayure. Ies cariers récepteur et débi-
teur sont vrévis pour des rouleaux de 400 métres de fagon

. & éviter tout collzge. Ceite particularité est surtout T

intérescante pour les pellicules négatives.
Lo régularité constante de nos machine.

FONT LES PERFOREUSES LES MEILLEURES ET LES PLUS -RECHER~
CHEES SUR LE MARCHE MONDIAL. S
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EXPEDITION

%

\ ‘Les machines & perforer "OPTIMA" sont expé-
diédes en 3 caisses maritimes garnies intérieurement et
qui sont elles-m8mes protégées par une contre-ceisse &
clairevoie de fagon & éviter toute détérioration. '

¥ INSTALLATION.,

A LA RECHPTION - Déclouer les couvercles
marqués "HAUT".

- Retirer ds chaque contre-caisse, la'caisse
intérieure.

- Enlever le couvercle et (dégager solgneu-
sement les cales de l'intérieur des caisses.

POUR LE MECANI CTEN QU L'ELECTRICIEN Qual
que soit le type de mechine:

- Essuyer convenablement la machine

- Mettre le socle ea place. :

- Brancher le courant sur le moteur.

- Mettre le moteur con marche & 1'=zide de
1'interrupteur, pour s'assurer que le branchement &st
correcte.

~-— Moxter Jla perforeuse sur son socle.
- Monter les supports & pellicule (A) sur la
perforcuse.

- Entrotoiser les deux carters a4 l'aide de la
bride (B).

: -~ Monter le flexible (C) qui ccmmande 1%enrou-
leur (D).

- Monter le brosscur-signeur & l'aids des 4

vis (E) et _brancher le- courant sur le ls ampe d‘impre sion

- (pour les ‘machines comportant cet organe).

= Monter la courrois ds la perforsuss,
- Monter la courroie de la brosssuse.

GRAISSAGE ~ Avant la mise en marche, libri-
fier soigneusement la machine par les trous grasscurse:

. Fo Go H. I. J. K. avec de 1l'buile "Mobiloil Artic".
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REGLAGE DU CANAL DE CENTRAGE - Celui-ci s'effectue
par 3 boutons: :

L - Bouton de réglage du pas.

M - Bouton de centrage des perforations.

N - Bouton de réglage de l'égquerrage de
la perforation.

REGLAGE DU PAS - Pour obtenir un travail parfailt,
11 est nécesseire de perforer les positifs et les nége-
tifs & des pas différents; ce réglage se fait slrement
6%t rapidement & 1l'eide du bouton "L" qui porte les
indications "plus long" =u"plus court". Il suffit de
tourner ce bouton dans le sons convenable pour allonger
ou raccourcir le pas et cette opération peut se faire
en marcho ou arr8té., Un déplacement du bouton assez
grend étant nécessaire pour changer le pas, le machine
est de ce fait trés facile & régler et trés precise
comme réglege.

MISE EN ROUTE

- - -

Ia mise en route de la machine se ‘fait par le
tcuton "O". ;

-Avant de charger la perforeuaé pour la premiére
.fois, nous recommandons de laisser tourner la nachine
nv1ron une heure puls de l'essuyer convenablement.

Soulever les deux volets des canaux et dégager ’
les poingons des matrices en agissant sur le volant
nickelé situé & l'erriére de le machine. Charger elors
le carter débiteur de fagon que la pellicule soilb
plecée dans le canal "émulsion dessus".

- Passer la pellicule sous les galets déhiteurs
selon gravure annexée. Faire ume boucle. Passer dens le
canal de centrage. Engager la pellicule‘entre la matiice
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et le dessus de la matrice. Laisser dépasser lTextrs
mité de la pellicule de 5 centimétres eanviron. Fermer
le volet du canal de la griffe.

Eettre la psrforsuse en route & l'aids du
bouton (0). Perforer environ un métre de pellicule.
Arréter la machine. Faire une boucle entrs le cansl e
le tambour débiteur. Passer la pellicule sur le tambour
enrculeur puis sur le galet de la brosseuce, dans le
brosscuse et sur le tambour signeur. L'emcrzcr sur le
moyeu de l'enrouleur et fermer le volet du canal,

+
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ECROU DE BIOCAGE - Pour éviter toutl deréglage
du pas, un écrou de sécurité bloque la bouton (L) et
l'emp8che de tourner. Pour pouvoir tourner c¢s bouton
il faut une clé spéciale fournie avec la machine at .
qui est généralement lalssée entre les mains du chef
de service. Cette précaution donne la certitude ¢ue le
réglage de ka machine ne peut 8tre modifié inopinément.

2 P

Cette combinaison d'éerou & cuvette a &té
également utilisée pour les boutons de réglags (L),
de centrage (M) et d'équerrags (N) sinsi gue pour le
blocags des canaux. Lo méme clé blogue donc toute la
machine qui est de ce fait ABSOLUMENT INDEREGLABLE.

La producticn horaire de la machine OPTIIA
en fila de 3¢ m/m est d= .3, 220 mdtres environ.
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MACHINES "OPTIMA" POUR FILMS ETROLTS

Les machines traitant le film étroit sont
généralement fournies pour perforer simultanément
plusieurs bandes de m8me langsure

' Exemples: une bande non perforée de 35 «/m
de large donne simultanément deux bendes perforces
de 17 m/m 5.
- une bande non perforée cde 32 a/m
de large donnera deux bendes de 16 w/ e

- une bande non perforée de 28,5
m/m de large donnera trois ‘bandes do 9 m/m 5 et

- une tande non perforée de 16 &/u
donnera deur bandes de 8 m/m.

Cette fagon de procéder multiplis le
rendement horaire par le nombre de bandes éiroites
obtenues.,

Dens le cas d'émulsion négative, les
bandas étroites sont séparées par une coupcuse
(montée sur la perforeuse ou bien par une machine
& couper (indépondante) afin d'étre utilisdes dens
les cameras de prisc de vues. Par contre, pour les
émulsions positives, les bandes sont généralement
employées telles quelles, avant coupe de fagon &
simplifier le travail de tirage et de développement
et en augmenter le rendement.

Prenons par exemple la machine "CPTIMAY
pour pellicule de 16 m/m, les autres modéles de
machines & perforer sous-standard étant congus sur
les mémes bases.

Ainsi qu'il est dit précédemment, le
film.de 16 m/a se perfore soit en partant de la
pellicule de 32 m/m soit en partant de la pellicule
de 35 m/m.
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Si la machine est destinée & un fabricant
de pellicule, 11' QPTIMA 32 m/m est alors recomman-
dée; cette perforeuse se fait en deux meodéles: soit
aboc un coupeur pour obtenir deux films de 16 x/m,
soit sans coupeur pour fairs des tandes de 32 m/u
préparées pour le tirage double sur les machines
d tirer "MATIPO" ou "TiPRO" DEBRIE.

Nota =~ L'emploi du film de 32 m/m, deux fois 16 m/m
accolés, permet pour le travail en série de diminuer
le prix du tirage de £0 % puisque deux films s'im-
pressionnent et se développent simultanément. Cet
avantage ne peut sculement &tre réalisé que gréce

4 nos machines & tirer par projection "TIPRO" qui
donnent en une ssule opération deux films de 16 m/m
en réduction en partant d'un film de 35 m/m.

Si la perforcuse est dsstinée & un Isabora-
toire qui ne peut obtenir de bandes non perforées
en 32 m/m de largeur mais Qui regoit des bandss non
perforées de 35 m/m, il est alors nécessairy d'uti-
liser notre machine avec coupsur & deux coutsaux;
1'un de ceux-ci sépare les deux films de 18 m/m
et l'autre coupe 1'excédent de pellicule de 35 m/m
é 32 m/m.

Cette "OPTIMA"™ peut 8tre employée avec un
seul couteau pour le cpupage du déchet ssulemsnt
ce qui donne une bande de 32 m/m deux fois 18 m/m
accolés pour utilisation sur nos machines "TIPRO"
et "MATIPO",

81 tout le travail de leboratoirs a été
effectué sur pellicule de 32 m/m, nous recommardons
pour le coupage du film notre machine & couper 2
grand rendement spécialement étudide pour ce genre
de travail, =
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DESCRIPTION

- - -

MACHINE A PERFORER DEUX PELLICULES DE 16 m/m PRISES
DANS UNE B:NDE DE 32 m/m -

Cette perforeuse ne différe pas beaucoup, dans
son ensemble, de l'OPTIMA pour films standard: méme
bati, m8me disposition générale, méme défilement sur
les tambours et dans les canaux qui sont de dimensions
appropriés. Seul, le socle est d'une matiére différente.

En raison de la longueur du pas & perforer et
" pour pallier aux inconvénients du lancement de le
pellicule & la fin du tirage des griffes, le fixité

est assurée pendant la perforation par des pilctss de
centrage solidaires des poingons qui donnent alors
une perforation rigoureusement au pas.

Cette machine peut &tre équipée avec un brosseur
ou brosseur-signeur avec prise d'air pour espiration.

Lg production horaire de cette machine esti de
275 métres en pellicule de 32 m/m soit 550 metras en
pellicule de 16 m/m. :

™ T v Tve DF
16 m/m PRISES DANS UNE BANDE DE 32 m/m ~-

C3tte machine a été établie pour perforer et
couper, apréc pperforation, en une seule opération,
deux bandes de 16 m/m prises dans une bande de 32 m/m.
Cette perforeuce est montée sur un bAti métallique qui
porte la coupsuse ainsi que le brosseur ou le brosssur-
signeur s'il y a lieu.

Le mécanisme d'entrainement et de fixité est
basé sur le méme principe que celui déecrit précédemment
c'est-a~-dire qu'il comporte: des griffes de tirage
indéréglables et des pilotes de fixité qui immobilisent
la pellicule pendant Ia descente des poingons.

e ,
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Sur la partie supérieure du bati, en btout de

la perforeuse est situé le coupeur destinéd & séparer '
en deux, aprés perforation, la bende de 32 m/m.

Au-dessous du coupeur se trouve le brosseur
ou le brosseur-signeur muni de sa prise d'air d'as-
piration.

Le socle métallique comporte également un
enroulsur doubls & friction sur lequel viennent s'enﬁ

- rouler les dsux pellicules perforées.

o) '
La production horaire de cotte machine est de

275 mdtres en pellicule de 32 m/m soit &850 metres
en pellicule de 16 m/m.

. MACHINE A PERFORER DEUX PELLICULES DE 16 m/m PRISES

‘DANS UNiE_BANDE DB 35 m/m.

Coette perforcuse ost & peu prés semblable &
la machine précédente ot est épalement montée sur
un bati métallique; olle comporte un coupeur dostiné
& couper sur le c6té l'excédent de pelliculs ds 38
& 32 m/m. M8me mécanieme 4'entrainement, mdums fixité
de perforations. obtenues par pilotes sclidaires des
poingons.,

La production horaire de cctte machine est
de 275 métres en pellicule de 32 m/m soit 550 métres
en pellicule de 16 m/m.

MACHINE A ‘PERFORER ET' A COUPER DEUX PELLICULES DE
16 m/m PRISES DANS UNE BANDE DE 35 m/m -

Ce mcdéle de machine est identigue au précé-
dent mais comporte en plus un coutesu qui sépare
les deux pellicules de 16 m/m et un dérouleur double
&4 friction pour l'enroulement simultané des deux
pellicules.
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: Machine a perforer

© " OPTIMA
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Perforeuse pour pellicule “ STANDARD “

avec systéme brosseur-signeur et aspirateur
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i Machine a3 perforer

' “ OPTIMA
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: Perforeuse pour pellicule “ STANDARD *
Vue de profil.
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